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La ISO 3601-3 ¢ la norma tecnica internazionale che definisce i criteri di accettazione della qualita e i limiti massimi dei difetti superficiali
per gli O-Ring impiegati nei sistemi oleodinamici e pneumatici destinati a diversi usi e settori.
Nella tabella seguente sono indicate le tolleranze previste per gli O-ring in classe N - general purpouse.

Tabella A.5 : Criteri di accettazione della qualita e limiti massimi dei difetti superficiali per gli O-Ring Classe N

Dimensions in millimetres

Maximum limits of imperfections
Surface Diasrammatic Limiting Grade N O-rings
imperfection repfesent ation dimen- Cross-section, dz
ty, i
ype SRS | z0.8b | 52,25 | >3.15 [ >4,50 | 6,30 | >8.40 | 10,00 | >12,00
=2,25 | 3,15 | =4,50 | =6,30 | 28,40 (=10,00| =12,00 | =14,000
- e
Off-register, mis- -
2
match [offset) i [ 0,08 0.10 0.13 0.15 0,15 0,19 0,22 0,25
Combined flash x 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 0.20 | 0.23 0.26
[combination
of offset, flash
and parting line
projection) ¥ 010 | 012 | 0,14 | 016 | 018 | 0.20 | 0,23 0.26
g 0,18 0,27 0,36 0.53 0,70 0,90 1,10 1.30
v
Backrind = '
" u 0,08 0,08 0.10 0,10 0,13 0,18 0.1 0,18
o=
&
Excessive trim- /
ming (radial n Trimming is allowed provided the dimension n is not reduced below
tool marks not the minimum diameter dz for the O-ring.
allowed)
v 1,50a ( 1,50a | 6,502 | 6,504 | 6,502 | 6,50a& [ 8,504 8,504
Flow marks (ra-
dial orientation
of flow marks is
not permissible)
k 0,08 0,08 0,08 0.08 0.08 0.08 0,10 0.10
2,2 2
Non-fills and w 0,60 0,80 1,00 1,30 170 2,20 2,50 2,80
indentations (in-
cluding parting
line indentations)
£ 0,08 0,08 0.10 0.10 0.13 0,15 0,16 0.18
a QOr 0,05 times the O-ring's inside diameter (d2). whichever is greater.
b Limits of imperfections for cross sections dz < 0.8 mm or dz = 14 mm shall be agreed upon between manufacturer and customer.
¢ Round edges.




